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1. Sazeni

I. Tésnici plochy dvou blokd ve spoji museji byt navzajem rovnobézné po
celém obvodu a v uplném konataktu (viz linie A-A a B-B na obr. €. 1).

ll. Celni strana pfiruby C-C (viz obr. &. 2) musi byt v plném kontaktu po
celém obvodu s horni stranou bloku, aby nedoSlo k pakovému efektu,
coz by vedlo k netésnosti a dokonce i prasknuti pfiruby pfi utahovani
Sroubd.
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2. Utahovani sroubu

1. Nasadte vSechny Srouby a matice a utahnéte vlastni silou bez pomoci
naradi, pfi¢emz nastaveni musi vzdy odpovidat obr. 1 a 2.

2. PFi utahovani provedte jako prvni krok utazeni Sroubt lezicich proti
sobg, jak je uvedeno na obrazku €. 3. Pouzijte momentovy kli¢ a
dotahnéte na 20% konecného utahovaciho momentu uvedeného v
tabulce €. 1. na str. 5. Dbejte na to, aby byly stale spinény pozadavky
bodd I. a Il. z kapitoly sazeni.

3. Ve &tyfech nasledujicich krocich opakuijte ¢tyfikrat postup podle bodu 2
tak, Ze v kazdém z téchto kroku zvysite utahovaci moment vzdy o 20%
konecné hodnoty momentu.

4. Po dosazeni kone¢né hodnoty utahovaciho momentu dotahnéte
postupné Srouby tak, aby byly na kone¢né hodnoté momentu stabilni.
Obecné k tomu postacuje dotahnout Srouby o dvé otacky.
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Obr. &. 3: Postup utahovani

VAN

DULEZITE!
Vzdy utahujte Srouby lezici proti sobé!

POZOR!
Nepouzivejte tento postup pfi nastavovani a/nebo stahovani spoje
dohromady.



de DN | Rozteéna | Otvor pro | Pocet | Velikost Utah > tv Eroubi
(mm) | (mm) | kruZznice | Srouby |$roubu | Sroubt 2HOVACHMONEnty: STOLLU
Ploché kruhove Profilové tésnéni Tésnéni typu O-
tésnéni (Pacc €10 (Pace £ 16 bar) krouzku (Pacc €16
bar) bar)
20 15 65 14 4 M12 15 10 10
25 20 75 14 4 M12 15 15 15
32 25 85 14 4 M12 15 15 15
40 32 100 18 4 M16 20 15 15
50 40 110 18 4 M16 30 15 15
63 50 125 18 4 M16 35 20 20
75 65 145 18 4 M16 40 20 20
90 80 160 18 8 M16 40 20 20
110 | 100 180 18 8 M16 40 20 20
125 | 100 180 18 8 M16 40 20 20
140 | 125 210 18 8 M16 50 30 30
160 | 150 240 22 8 M20 60 40 35
180 | 150 240 22 8 M20 60 40 35
200 | 200 295 22 8 M20 70" 50 40
225 | 200 295 22 8 M20 70" 50 40
250 | 250 350 22 12 M20 80" 55 50
280 | 250 350 22 12 M20 80" 55 50
315 | 300 400 22 12 M20 100" 60 55
355 | 350 460 22 16 M20 100" 70 60
400 | 400 515 26 16 M24 120" 80 65
450 | 500 620 27 20 M24 190" 90 70
500 | 500 620 27 20 M24 190" 90 70
560 | 600 725 30 20 M27 220" 100 80
630 | 600 725 30 20 M27 220" 100 80
D Pacc < 6 bar

pro tésnéni elastomery a kumulovany soucinitel tfeni uR = 0,15

Tabulka €. 1: Standardni hodnoty utahovaciho momentu Sroubd (DVS 2210, ¢ast 1)




3. Dotahovani Sroubt - rada vyrobce

Vzhledem ke snizené hmotnosti a profilovému tvaru opérného krouzku neni
potfeba upevnovaci prvky dotahovat. Jedineény tvar pfiruby, ktera plasobi
jako koénickéa diskova pruzina pfinasi dal$i energii potfebnou k pfekonani
jakéhokoliv te¢eni termoplastického materialu za studena. Navrzeny tvar
pfirub je zaloZen na vypoctu s pouzitim metody FEM (metoda kone&nych
prvk(), pficemz je zvlastni pozornost vénovana termoplastovému bloku. U
vSech pfirub je u materialu zaru¢en bezpecnostni faktor 2 pro dany
maximalni provozni tlak. Pro zvySené teploty (nad 20°C) se doporuduje
prirubovy spoj periodicky kontrolovat a v pfipadé potfeby upevriovaci prvky
dotahovat.
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